PLM - organizace
prebirdni, schvalovani

Vladimir Pfeffer

teli i partnery).
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PLM systém jako idedlni koncept spravujici veskera data o vyrobku je
zaroveii i prvkem, ktery umoiiije nasadit ve spolecnosti projektové fize-
ni v koordinaci s fazemi Zivotniho cyklu vyrobku vietné fizeni procesu.
Procesy nicméné mohou byt vyuiity (a také jsou) k fizeni a spraveé toku
informaci v ramci organizace i mimo ni (kooperace se zakazniky, dodava-
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Procesy jsou v PLM systému vétsinou definova-
ny jako Sablony pro rizné acely, pficemi sife je-
jich zabéru je pouze na spravovanych informa-
cich a/nebo pozadavku uZivatelské organizace.
Takze v jednom systému jsou definovdny 3ab-
lony pro vyvojové Cinnosti (Casto v soucinnos-
ti s definici projektu vyvoje nového produktu),
zménové procesy iniciované napf. konstrukci
v disledku inovaci vyrobku, jakosti (na zdkladé
vstupni/vystupni kontroly), ndkupu nebo ob-
chodniho oddéleni (reklamace/pozadavky zéa-
kaznika). Rada organizaci vyuzivé procesni
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fizeni v PLM i jako efektivniho néstroje pro fi-
zeni internich administrativnich zélezitosti (vy-
robni problémy, smérnice, dokumentace ja-
kosti, riizné zadanky, schvalovani faktur, atd.).
Paralelizace, automatizace kol nebo hierar-
chické vyuziti tzv. podprocesti umoziiuje pak
definovat logiku procesu pfesné dle pozadavki
zamyslené fedené procesni dlohy. Toto se déje
v graficky pfijemném prostfedi, kdy uzivatel ma
prehled jak o schématu procesu, tak i o pfifa-
zenych uzivatelich nebo programovych auto-
matikdch.

Asi nejtypictéjsim piikladem ve vyrobnim pod-
niku s vlastnim vyvojem je proces realizace zmé-
ny. Procesu realizace vétsinou predchazi néjaka
forma ndvrhu zmény, kde je po schvaleni névr-
hu definovan realizator, ktery je i inicidtorem re-
alizace zmény. V tomto pfipadé dochazi v PLM
systému k definici/popisu pozadované zmény
a k vlastni zméné datovych informaci (vytvoreni
a tiprava novych verzi modeld, vykrest, polozek
a kusovnikii, doprovodné technické a ostatni do-
kumentace, technologie...), jinymi slovy k defi-
nici navrhovaného technického feseni.

Takto pripravené technické feseni se pro-
paguje k ostatnim organiza¢nim slozkam, které
jsou v procesu zd¢astnény - zde pfichdzi na fa-
du vyuziti pfeddefinované $ablony nebo vice
Sablon, ze kterych si realizdtor mize vybrat ne-
bo na zdkladé kategorizace zmény je automa-
ticky vybrana ta spravnd. V dalsich ikolech pro-
cesu maji vsichni zicastnéni uzivatelé v kazdém
okamZiku stejné informace pro sva rozhodnuti,
do zdrojové dokumentace od realizatora mohou
své pfipominky vkladat pouze pomoci poznam-
kovani. Pozndmkovéani umoziuje pohled nejen
na dokumentaci 2D (kancelafské dokumenty,
vykresy), ale také na 3D modely, které jsou ¢as-
to pro uzivatele nazornéjsi a dnes napf. pro
technickou pfipravu vyroby témé¥ nezbytné. Po-
kud neni proces nékterym ze zapojenych uZiva-
teld vrdcen k doplnéni, pfipadné k Gplnému pfe-
pracovani ndvrhu, je odesldn na odpovédného
pracovnika, ktery sém nebo v koordinaci s defi-
novanym tymem odsouhlasi vlastni realizaci.
V ramci procesu je nadale zajisténa synchroni-
zace dat do vyrobniho systému a soucasné i in-
formovanost pfislusnych organizacnich slozek
pro fyzickou realizaci zmény ve vyrobé.

Aby byli uzivatelé o i¢asti v konkrétnim pro-
cesu informovani, je pfi definovanych akcich
a/nebo pfi pfidéleni ikolu pracovnik informovan
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Expedicni zakazkovy kusovnik (expedicni rozpiska)

e-mailem, ktery obsahuje informace o konkrét-
nim dkolu, pfimy odkaz na kol do PLM systé-
mu nebo pfipadné i informace o zménovanych
dokumentech/polozkach, nebo dokonce i obsah
dokumentace (napf. vykres ve formdtu PDF).
pohledu jsou v PLM systému dostupné definice
termind pro proces i tkol, zdstupnosti pracov-
nikll nebo rizné druhy notifikaci v pfipadé ne-
¢innosti uZivatele.

Na vy3e uvedeném piikladu je zfejmé, Ze
procesni distribuce informaci v ramci PLM je pfi
sprdvné nadefinovanych Sablonach procesi
efektivni a dokdZe pokryt Siroky rdmec organi-
zacnich procest. Nenf vyjimkou, Ze do téchto
procesi jsou zafazeni i externi uzivatelé (napf.
partner), ktefi se podili na vyvoji nékteré z cas-
ti vjrobku, a zafazenim do pfislusného projek-
tu ziskavaji prdva pouze a jen k pfidélené mno-
Ziné informaci.
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Pfinosem procesniho fizeni v PLM je jedno-
znacnd sledovatelnost a informace o stavech
procesd, jejich nesmazatelna historie a sméro-
vani ke konkrétnim pracovnikiim napf. na za-
kladé jejich profesnfho zafazeni. Pro jednotlivé
kategorie procesi lze pak statisticky sledovat
a vyhodnocovat kterykoliv z jejich parametri.
V neposledni fadé je pfinosem i fakt, Ze jednot-
livi zainteresovani pracovnici pracuji nad jedné-
mi spole¢nymi daty bez moznosti jejich ,zatou-
1ani“, coZ se Casto déje pri distribuci informace
papirovou cestou. It

Autor je vedoucim DMS/PLM divize
ve spolecnosti TD-IS.
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