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Nasazeni IT u dodavatele
automobilového prumysiu

Volba CAD/CAM systému byla pomérné jedno-
duchd, nebot nami pouzivany systém CATIA je
vautomobilovém priimyslu dominantni a néktef
zakaznici upfednostiuji vymeénu dat pfimo v na-
tivnim formatu CATIA. SloZitéjsi byla volba
systému pro spravu dat a fizeni vyroby. Potfe-
bovali jsme systém, ktery v jednom stejném
uzivatelském prostredi zvladne jak kusovou
vyrobu v nastrojarné, tak sériovou v lisovné.
Toto je dost tézké zadani pro dodavatele infor-
macnich systéma, nebot charakter téchto vyrob
je diametralné odliSny a chovani systému tomu
musi odpovidat. Nicméné vzhledem k tomu, ze
obslouzit oba druhy vyrob musi minimalni pocet
fidicich pracovnik(, je tento pozadavek velmi
dalezity. Druhym ddlezitym kritériem byla
sprava dat, jednoduSe feceno bezpeCna
arychle pristupnd archivace vsech dokumentd,
fotografii, e-mailll apod., déle pak nacitani ku-
sovniki generovanych CAD/CAM systémem.
Timto se moznosti vybéru systému dale zuzily,
nebot neni mnoho vyrobcd, ktefi by pfimo s ERP
systémem dodavali integrované PLM v zaklad-
ni konfiguraci zdarma. Vzhledem k vySe uvede-
nému jsme se rozhodli pro systém EasyTech-
nology, ktery spifioval naSe pozadavky.
Vlastniimplementace nebyla ipIné jednodu-
chd, nebot nase pozadavky samozfejmé nebyly
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polecnost Stolfig je vyznamnym dodavatelem komponentt pro

automobilovy pramysl. Mezi jeji hlavni zakazniky patfi napriklad
Benteler Automotive, Magna, Skoda Auto a dal3i... iyrobni program
tvori sériové lisovaci nastroje, kontrolni a svarovaci pripravky, lisova-
né dily (prototypové i sériové), fezani 3D laserem a specidini zakdz-
kova vyroba. Hlavni konkurencni vyhodou je schopnost dodat kom-
plexni FeSeni, pocinaje konstrukci pres vyrobu prototypovych dild,
vyrobu lisovacich nastrojd v moderné vybavené nastrojarné, nasled-
né meéfeni na souradnicovém meéricim stroji a konce sériovymi do-
davkami dild. Toto v3e samoziejmée neni mozné zajistit bez masiv-
niho nasazeni vypocetni techniky.

jenom ty z predchoziho odstavce. Nutno ovsem skute¢né namérené hodnoty. Systém vyhod-
pfiznat, ze vzhledem k moznostem prizp(isobeni noti, zda nejsou mimo toleranci, pokud ano,
systému plati to, co fikaji s nadsazkou jeho do- spusti proces, ve kterém kontrolor musi roz-
davatelé: neni nic, co by EasyTechnology nedo- hodnout, zda zastavit vyrobu, nebo ne. Pokud
kazal. Alespon v nasem pfipadé to tak bylo ne, musf zdQvodnit pro¢. Casova prodieva
amyslim, ze napriklad parovani operaci ve vyrobé mezi zjiSténim neshodného kusu a zastave-
lisovanych dildl neni zrovna trividini Gloha. nim vyroby je tedy minimalni. Zaznamy namé-
Snazime se v maximalni mife vyuzivat tech- fenych hodnot jsou opét nutné pro jiz zminé-
nologii ¢arového kodu. Délnici ve vyrobé nou zpétnou sledovatelnost.
¢teckou carového kodu sami prihladujiaodhla- | e Hlidani procestl - EasyTechnology napfi-
Suji prace, které provadéji, skladnici prijimajina klad nedovoli, aby délnik zahajil prvni ope-
sklad atd. Diky tomu mame on-line informace raci, pokud pred nim nebyl prihlasen sefi-
0 rozpracovanosti vyroby, produktivité délnik, zovac a nasledné kontrolor. ET nedovoli
vime, kdo, kdy, co délal a z ¢eho. Jak jiz bylo sefizovaci pouZit jiny material, nez je pre-
v (vodu Feceno, jsme dodavatelé automobilo- depsan v kusovniku, apod.
vého priimyslu a oblast zpétné sledovatelnosti | @ Vystupni sestavy - spolehlivost dodavek,
je pro nas povinna. obratka skladu, ...

® Zaznamy o Udrzbé strojli a naradi.
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NaSe firma e certifikovana podle IS0 9001:2000
a IS0 TS 16949:2002. EasyTechnology nam
v této oblasti pomaha v nékolika smérech:

@ Kontrola materialu, kontrola operaci - ke kaz-
dému materilu, respektive operaci mame
definovan seznam kontrolnich bodt. Pokud
kontrolor provadi kontrolu materialu nebo
mezioperacni kontrolu vyrobku, musi doplnit
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